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О компании

Технология производства

Ñ 2006 ãîäà ÒÎÎ «ÄÑÏ Öåíòð» ïîñòàâëÿåò è îáñëóæèâàåò ñòàíêè è îáîðóäîâàíèå äëÿ ïðîèçâîäñòâà ìåáåëè ñ îïòèìàëüíûì 
ñî÷åòàíèåì öåíû è êà÷åñòâà, à â 2014 ãîäó ýòî íàïðàâëåíèå áûëî âûäåëåíî â îòäåëüíîå ïîäðàçäåëåíèå ñî ñâîèì ñîáñòâåííûì 
áðåíäîì - 

                             - ýòà òåõíîëîãèÿ ïðîèçâîäñòâà ñòàíêîâ, ðîæäåííàÿ â Åâðîïå, äîâåäåííàÿ äî ñîâåðøåíñòâà â ßïîíèè è, áëàãîäàðÿ 
âíåäðåíèþ ÿïîíñêîé òåõíîëîãèè áåðåæëèâîãî ïðîèçâîäñòâà «Êàéäçåí», ñòàâøàÿ äîñòóïíîé âñåìó ìèðó. 
Ñòàíêè ïîä áðåíäîì                               ÿâëÿþòñÿ îáðàçöîì âûñîêîãî êà÷åñòâà è òåõíîëîãè÷íîñòè. 
Çàâîä ïî ïðîèçâîäñòâó ñòàíêîâ                               ðàçìåùåí íà Òàéâàíå, â íîâîé èíäóñòðèàëüíîé çîíå.
Ïðîäóêöèÿ ïðîèçâîäèòñÿ ïîä êîíòðîëåì êâàëèôèöèðîâàííûõ ÿïîíñêèõ, åâðîïåéñêèõ è òàéâàíüñêèõ èíæåíåðîâ. 
Ïðèìåíåíèå ñîâðåìåííûõ òåõíîëîãèé, ÷åòêàÿ îðãàíèçàöèÿ ïðîèçâîäñòâà íà çàâîäå äîâîäèò ôîðìóëó «öåíà-êà÷åñòâî» 
äî ñîâåðøåíñòâà. Ñòàíêè, ïðîèçâåäåííûå íà çàâîäå, ïîñòàâëÿþòñÿ â 65 ñòðàí ìèðà. Êà÷åñòâî ñòàíêîâ ãàðàíòèðîâàíî 
ïðîèçâîäèòåëåì.

Мы предоставляем полный комплекс услуг по техническому обслуживанию станков и 
оборудования для производства мебели и деревообработки:

Гарантия 12 месяцев на всё поставляемое оборудование
Пуско-наладочные работы - бесплатно
Диагностика оборудования
Техническое обслуживание оборудования
Сервисные работы и ремонт оборудования
Обучение персонала
Запасные части в наличии и под заказ
Доставка по г. Алматы - бесплатно
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Легкая, профессиональная и промышленная серии

  Если у Вас небольшая мастерская, маленький штат сотрудников, и Вы справляетесь со всем сами, то Вам идеально 
подойдут станки ЛЕГКОЙ СЕРИИ. Вам не нужно будет пользоваться услугами сторонних организаций по раскрою плитных 
материалов и наклейке кромки, Ваше производство будет обеспечено качественными станками по доступным ценам, 
производящими мебельные детали в короткие сроки .

Если на Вашем производстве с каждым днем увеличиваются заказы, Вы думаете о расширении своего цеха, то Вам 
непременно необходимы станки ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ СЕРИИ. С ними Вы будете работать быстрее и качественнее, Ваша 
производительность вырастет минимум в 2 раза.

Если Ваше производство выросло до масштабных размеров, и Вам необходима модернизация цехов, то и в этом мы Вам 
поможем. Станки ПРОМЫШЛЕННОЙ СЕРИИ – это то, что вам нужно: минимальное участие человека (меньше брака, 
связанного с человеческим фактором), высокая скорость работы (станки за 1-2 часа выполняют объем, производимый 
станками легкой серии за смену).

– ëó÷øåå îáîðóäîâàíèå äëÿ ëó÷øèõ ïðîèçâîäèòåëåé ìåáåëè!

В нашей компании Вы можете приобрести станки любой серии: от легкой до промышленной.

Li
g

h
t

Pr
o

f
In

d
u

st
ry



04/

Ôîðìàòíî-ðàñêðîå÷íûé ñòàíîê

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 
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Íàèáîëüøàÿ äëèíà ïðîïèëà, ìì 3200
Ðàçìåðû îñíîâíîãî ñòîëà, ìì (äëèíà õ øèðèíà) 896 õ 548
Ðàçìåðû äîïîëíèòåëüíûõ ñòîëîâ, ìì (äëèíà õ øèðèíà) 896 õ 952 / 830 õ 320
Ðàçìåð ïîäâèæíîãî ñòîëà êàðåòêè, ìì (äëèíà õ øèðèíà) 

Ðàññòîÿíèå ìåæäó ïèëîé è áîêîâîé áàçîâîé ëèíåéêîé, 
íàèáîëüøåå, ìì 

3200 õ 378

1290
Âûñîòà ïðîïèëà îñíîâíîé ïèëîé, 0 / 45 ãðàä., íàèáîëüøàÿ, ìì
Íàêëîí ïèëüíîãî óçëà, ãðàä. 
Äèàìåòð îñíîâíîé ïèëû / ïîñàäî÷íûé äèàìåòð, ìì 300-400 /30
Äèàìåòð ïîäðåçíîé ïèëû / ïîñàäî÷íûé äèàìåòð, ìì 120 /20

Äèàìåòð ïàòðóáêà ñòðóæêîïðèåìíèêà, ïèëüíîãî óçëà /
îãðàæäåíèÿ îñíîâíîé ïèëû, ìì 100/ 100
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ îñíîâíîé ïèëû, êÂò 5,5
×àñòîòà âðàùåíèÿ îñíîâíîé ïèëû, îá/ìèí 3000 / 4000 / 5000
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäðåçíîé ïèëû, êÂò 
×àñòîòà âðàùåíèÿ ïîäðåçíîé ïèëû, îá/ìèí 8000
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 6,6

105 / 70
0 - 45

1,1

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, 
ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 

Ìàññà íåòòî, êã 
3200 õ 3520 õ 875
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Ìàññà áðóòòî, êã 

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðîäîëüíîãî, ïîïåðå÷íîãî è óãëîâîãî ðàñêðîÿ ïëèòíûõ 
ìàòåðèàëîâ (ÌÄÔ, ÄÂÏ, ÄÑÏ è êëååíûõ ùèòîâ) îáëèöîâàííûõ è 
ëàìèíèðîâàííûõ, ñ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîäðåçêîé íèæíåé êðîìêè äëÿ 
èñêëþ÷åíèÿ ñêîëîâ, à òàêæå äëÿ ðàñïèëà èñêóññòâåííîãî êàìíÿ è ìàññèâà 
äðåâåñèíû. Âîçìîæåí êàê øòó÷íûé, òàê è ïàêåòíûé ðàñêðîé çàãîòîâîê, ïðè 
óñòàíîâêå äîïîëíèòåëüíîé âåðõíåé ïðèæèìíîé áàëêè.

zt-3200 S2

Ê äàííîìó îáîðóäîâàíèþ ðåêîìåíäóåòñÿ:
Îñíîâíàÿ è ïîäðåçíàÿ ïèëû DZ
Àñïèðàöèîííàÿ ñèñòåìà (âûòÿæêà) ZaiTec DC-3, MF9030
Ãîôðèðîâàííûå øëàíãè äëÿ àñïèðàöèè

Æåñòêàÿ ñòàíèíà ñòàíêà
Ðîëèêîâàÿ êàðåòêà ñ öèëèíäðè÷åñêèìè íàïðàâëÿþùèìè
Óâåëè÷åííàÿ ìîùíîñòü äâèãàòåëåé îñíîâíîé è ïîäðåçíîé ïèëû
Óäîáíàÿ è íàäåæíàÿ ñèñòåìà ïîäúåìà è îïóñêàíèÿ îñíîâíîé ïèëû è 
ðåãóëèðîâêè íàêëîíà ïèëüíîãî óçëà
Áûñòðîå èçìåíåíèå ÷àñòîòû âðàùåíèÿ îñíîâíîé ïèëû: 
3000, 4000, 5000 îá/ìèí.
Ìàãíèòíîå êðåïëåíèå îãðàæäåíèÿ ïèëüíîãî óçëà
Øèðîêèé ïîäâèæíûé ñòîë êàðåòêè
Ýêñöåíòðèêîâûé ïðèæèì
Äîïîëíèòåëüíûé óïîð (òðàíñïîðòèð) äëÿ óãëîâîãî ðàñïèëà
Áîêîâàÿ áàçîâàÿ ëèíåéêà ðàáî÷åãî ñòîëà ñ ìèêðîìåòðè÷åñêîé 
íàñòðîéêîé
Çàùèòíîå îãðàæäåíèå ñ ðîëèêàìè íà æåñòêîé øòàíãå
Óäîáíûé ïóëüò óïðàâëåíèÿ

Light
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Ìîäåëü Zaitec zt-3200 Cyber - ýòî óñîâåðøåíñòâîâàííàÿ,  
àâòîìàòèçèðîâàííàÿ âåðñèÿ Zaitec zt-3200S2
Ñòàíîê îñíàùåí ïàðàëëåëüíûì óïîðîì, êîòîðûé ïåðåìåùàåòñÿ ñ 
ïîìîùüþ ýëåêòðîïðèâîäà ñ ÷èñëîâûì óïðàâëåíèåì. Îïåðàòîð çàäàåò 
ðàçìåðû äåòàëåé ñ ïóëüòà óïðàâëåíèÿ è áîêîâîé óïîð ïåðåìåùàåòñÿ â 
çàäàííóþ òî÷êó. Ïàìÿòü ñòàíêà ïîçâîëÿåò ñîõðàíèòü ìíîæåñòâî 
ðàçìåðîâ äåòàëåé è ïîñëåäîâàòåëüíîñòü èõ ðàñïèëà. Ýòî ýêîíîìèò 
âðåìÿ îïåðàòîðà è ïîçâîëÿåò ïîëó÷àòü ìàêñèìàëüíóþ òî÷íîñòü ðàçìåðà 
âíå çàâèñèìîñòè îò òîãî, êàê ìíîãî ðàç Âàì áóäåò íåîáõîäèìî ìåíÿòü 
ðàçìåðû äåòàëåé. Íàñòðîéêà âûñîòû ïðîïèëà è íàêëîíà ïèëüíîãî óçëà 
òàêæå îñóùåñòâëÿåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè ñ ïóëüòà óïðàâëåíèÿ.
Ïðèæèìíàÿ âåðõíÿÿ áàëêà ïîçâîëÿåò ïèëèòü 2 ëèñòà îäíîâðåìåííî
Ðîëèêîâàÿ êàðåòêà óâåëè÷åííîé øèðèíû ñ öèëèíäðè÷åñêèìè 
íàïðàâëÿþùèìè
Ýëåêòðîííûé  ïóëüò óïðàâëåíèÿ. Ñ öåíòðàëüíîé óäîáíîé ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ  íàñòðîéêà îñíîâíûõ ïàðàìåòðîâ ñòàíêà 
òàêèõ êàê: ïîäúåì è îïóñêàíèå ïèëüíîãî óçëà, íàêëîí ïèëüíîãî óçëà, 
ïåðåìåùåíèå ïàðàëëåëüíîãî óïîðà

Ê äàííîìó îáîðóäîâàíèþ ðåêîìåíäóåòñÿ:
Îñíîâíàÿ è ïîäðåçíàÿ ïèëû DZ
Àñïèðàöèîííàÿ ñèñòåìà (âûòÿæêà) ZaiTec DC-3, MF9030
Ãîôðèðîâàííûå øëàíãè äëÿ àñïèðàöèè
       

Íàèáîëüøàÿ äëèíà ïðîïèëà, ìì 3200
Ðàçìåðû îñíîâíîãî ñòîëà, ìì (äëèíà õ øèðèíà) 896 õ 548
Ðàçìåðû äîïîëíèòåëüíûõ ñòîëîâ, ìì (äëèíà õ øèðèíà) 896 õ 952 / 830 õ 320
Ðàçìåð ïîäâèæíîãî ñòîëà êàðåòêè, ìì (äëèíà õ øèðèíà) 3200 õ 392
Âûñîòà ïðîïèëà îñíîâíîé ïèëîé, 0 / 45 ãðàä., íàèáîëüøàÿ, ìì
Íàêëîí ïèëüíîãî óçëà, ãðàä.
Äèàìåòð îñíîâíîé ïèëû / ïîñàäî÷íûé äèàìåòð, ìì 300 - 400 / 30
Äèàìåòð ïîäðåçíîé ïèëû / ïîñàäî÷íûé äèàìåòð, ìì 120 / 20

Äèàìåòð ïàòðóáêà ñòðóæêîïðèåìíèêà, ïèëüíîãî óçëà / 
îãðàæäåíèÿ îñíîâíîé ïèëû, ìì
 

120 / 100

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ îñíîâíîé ïèëû, êÂò 5,5
×àñòîòà âðàùåíèÿ îñíîâíîé ïèëû, îá/ìèí 3000 / 4000 / 5000
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäðåçíîé ïèëû, êÂò 
×àñòîòà âðàùåíèÿ ïîäðåçíîé ïèëû, îá/ìèí 8000
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 6,6

105 / 70
0 - 45

1,1

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà)
Ìàññà íåòòî, êã 
Ìàññà áðóòòî, êã 

3200 õ 3580 õ 875
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðîäîëüíîãî, ïîïåðå÷íîãî è óãëîâîãî ðàñêðîÿ ïëèòíûõ 
ìàòåðèàëîâ (ÌÄÔ, ÄÂÏ, ÄÑÏ è êëååíûõ ùèòîâ) îáëèöîâàííûõ è 
ëàìèíèðîâàííûõ, à òàêæå çàãîòîâîê èç ìàññèâà äðåâåñèíû, ñ ïðåäâàðèòåëüíîé 
ïîäðåçêîé íèæíåé ïîâåðõíîñòè, äëÿ èñêëþ÷åíèÿ ñêîëîâ. Âîçìîæåí êàê 
øòó÷íûé, òàê è ïàêåòíûé ðàñêðîé çàãîòîâîê, ïðè èñïîëüçîâàíèè äîïîëíèòåëüíîé 
äâóõñåêöèîííîé âåðõíåé ïðèæèìíîé áàëêè.

*Äàííàÿ ìîäåëü ñòàíêîâ ïîñòàâëÿåòñÿ ïîä çàêàç
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Ôîðìàòíî-ðàñêðîå÷íûé öåíòð ñ ×ÏÓ
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Ìàêñ. ðàçìåðû ðàñêðàèâàåìîãî ïàêåòà, ìì 3100õ3100
Âûñîòà ïðîïèëà, íàèáîëüøàÿ, ìì 100 (6 ëèñòîâ 16ìì ËÄÑÏ)
Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðèâîäà îñíîâíîé ïèëû, êÂò 15
Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðèâîäà ïîäðåçíîé ïèëû, êÂò 1,5
Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïîäà÷è ïèëüíîé êàðåòêè, êÂò
Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïîäà÷è ïðîãðàììíîãî òîëêàòåëÿ, êÂò
Ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ïèëüíîé êàðåòêè, ì/ìèí 1-105
Ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ïðîãðàììíîãî òîëêàòåëÿ, ì/ìèí 85
Êîëè÷åñòâî çàæèìîâ, øò. 8
Äèàìåòð îñíîâíîé ïèëû, ìì 400
Äèàìåòð ïîäðåçíîé ïèëû, ìì 200
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 
Íàïðÿæåíèå, Â 380Â/50Ãö
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 6900 x 5200 x 1900

2,2
2,2

21

Ìàññà áðóòòî, êã 6500
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Ôîðìàòíî-ðàñêðîå÷íûé öåíòð  ñ ×ÏÓ  ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îäíîâðåìåííîãî 
àâòîìàòè÷åñêîãî ðàñêðîÿ  ïàêåòà îáëèöîâàííûõ èëè íåîáëèöîâàííûõ ïëèò 
ÄÑÏ, ËÄÑÏ, ÌÄÔ, ÄÂÏ ïðè ìàêñèìàëüíîé âûñîòå  ïàêåòà  - 100ìì. 
Ñòàíîê èñïîëüçóåòñÿ â óñëîâèÿõ êðóïíîñåðèéíîãî è ìàññîâîãî 
ïðîèçâîäñòâà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ êîðïóñíîé ìåáåëè.

zt-332

Ê äàííîìó îáîðóäîâàíèþ ðåêîìåíäóåòñÿ:
Îñíîâíàÿ è ïîäðåçíàÿ ïèëû 
Àñïèðàöèîííàÿ ñèñòåìà (âûòÿæêà) ZaiTec DC-3, MF9030
Ãîôðèðîâàííûå øëàíãè äëÿ àñïèðàöèè
Ïðîãðàììà îïòèìèçàöèè ðàñêðîÿ «Optimizer»
Êîìïëåêñ ïðîãðàìì «Áàçèñ-ìåáåëüùèê», îáåñïå÷èâàþùèé ïåðåäà÷ó 
ýëåêòðîííîé êàðòû ðàñêðîÿ íà ñòàíîê

Ïîëíîñòüþ êîìïüþòåðíîå óïðàâëåíèå
Ââîä êàðò ðàñêðîÿ íà ñòàíêå èëè èìïîðò èç ïðîãðàìì ðàñêðîÿ
Áûñòðàÿ ñìåíà èíñòðóìåíòà
Ïðîõîä ïèëüíîé êàðåòêè ñîãëàñíî çàäàííîãî ðàçìåðà. Ýêîíîìèÿ 
âðåìåíè è êàê ñëåäñòâèå óâåëè÷åíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
Óâåëè÷åííàÿ ñêîðîñòü ïèëüíîé êàðåòêè 1-105 ì/ìèí çà ñ÷¸ò ïðèâîäà 
"øåñòåðíÿ-çóá÷àòàÿ ðåéêà"
Ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ïðîãðàììíîãî òîëêàòåëÿ 80 ì/ìèí;
Àâòîìàòè÷åñêàÿ çàùèòà ïèëüíîãî óçëà
Äâîéíàÿ ïðèæèìíàÿ áàëêà
Äâèãàòåëü îñíîâíîé ïèëû Siemens ìîùíîñòüþ 15 êÂò
Áîêîâîé âûðàâíèâàòåëü. Âûðàâíèâàíèå âûïîëíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ 
îáðåçèíåííîãî ðîëèêà è ïîëíîñòüþ àâòîìàòèçèðîâàíî. Åãî 
ïåðåìåùåíèå óïðàâëÿåòñÿ ñèñòåìîé ×ÏÓ â ñîîòâåòñòâèè ñ øèðèíîé 
âûðàâíèâàåìûõ ïëèò è ñâÿçàíî íåïîñðåäñòâåííî ñ ðàáî÷èì öèêëîì 
ñòàíêà. 
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Ê äàííîìó îáîðóäîâàíèþ ðåêîìåíäóåòñÿ:
Êëåé íèçêîòåìïåðàòóðíûé BOND
Êîìïðåññîð

       

Ðàçìåðû êðîìî÷íîãî ìàòåðèàëà, ìì
òîëùèíà, íàèìåíüøàÿ
íàèáîëüøàÿ
øèðèíà, íàèìåíüøàÿ
íàèáîëüøàÿ

0,4
3,0
10
60

Ðàäèóñ êðèâèçíû îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè, íàèìåíüøèé, ìì

Òåìïåðàòóðà íàãðåâà, íàèáîëüøàÿ,  Ñ 190
Ìîùíîñòü íàãðåâàòåëåé, êÂò

 
0,25

1,6

Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 
Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïîäà÷è êðîìî÷íîãî ìàòåðèàëà, êÂò 

2,5
Íàïðÿæåíèå, Â 380
×àñòîòà òîêà, Ãö 
Ðàáî÷åå äàâëåíèå â ïíåâìîñèñòåìå, ÌÏà (êã/ñì2) 0,6
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 1760 õ 1280 õ 1020

20

50 - 60

Ìàññà íåòòî, êã 
Ìàññà áðóòòî, êã 270

230

Í
À

ÇÍ
À

×
ÅÍ

È
Å 

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ è êðèâîëèíåéíûõ êðîìîê 
ìåáåëüíûõ ùèòîâ è çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì 
ðóëîííûì ìàòåðèàëîì òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë.
Ïðèêëåèâàíèå âåäåòñÿ ïðè ðó÷íîé ïîäà÷å çàãîòîâêè.
Ïîäà÷à êðîìî÷íîãî ìàòåðèàëà â çîíó ïðèêëåèâàíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ 
àâòîìàòè÷åñêè èç ìàãàçèíà.

Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ, à òàêæå ýêñêëþçèâíàÿ ìåáåëü, èçãîòàâëèâàåìàÿ ïî 
èíäèâèäóàëüíûì çàêàçàì)
Ïðèìåíÿåòñÿ êàê ñàìîñòîÿòåëüíûé ó÷àñòîê íàêëåéêè êðîìêè, òàê è â ïàðå 
ñ ïðîõîäíûì àâòîìàòè÷åñêèì êðîìêîîáëèöîâî÷íûì ñòàíêîì
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 4 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

Ñòàíèíà, èçãîòîâëåííàÿ èç òîëñòîé ëèñòîâîé ñòàëè
Öèôðîâîé êîíòðîëëåð îòñëåæèâàåò êàæäûé óçåë â îòäåëüíîñòè
Àâòîìàòè÷åñêîå ïîääåðæàíèå òåìïåðàòóðû êëåÿ â ðåæèìå îæèäàíèÿ
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì, ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè,  ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Òîðöîâî÷íûé óçåë ñ äâóìÿ ïèëàìè, äëÿ îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî 
ñâåñîâ
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ, óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè 
ôðåçàìè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè

Ê äàííîìó îáîðóäîâàíèþ ðåêîìåíäóåòñÿ:
Êëåé âûñîêîòåìïåðàòóðíûé BOND
Êîìïðåññîð
Àñïèðàöèîííàÿ ñèñòåìà (âûòÿæêà) ZaiTec DC-2, MF9030
Ãîôðèðîâàííûå øëàíãè äëÿ àñïèðàöèè
       

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Òîëùèíà ïðè îáëèöîâêå øïîíîì (äðåâåñèíîé), ìì 1,0 - 4,0

Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

12- 45
90

240
Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 6
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäà÷è, êÂò
Ìîùíîñòü ïîäîãðåâàåìîé ïëàñòèíû, êÂò

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäà÷è êðîìêè, êÂò 0,18

Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êÂò 

9000
0,18

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êÂò

10000
0,56

Ïàðàìåòðû òâåðäîñïëàâíûõ ôðåç äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ D =75 ìì; Z= 4-12°; R=2 ìì

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

3000
2 õ 0,12

Ìîùíîñòü íàãðåâàòåëåé êëååâîé âàííû, êÂò 

Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 
Íàïðÿæåíèå, Â 
×àñòîòà òîêà, Ãö 

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, êã 
Ìîùíîñòü íàãðåâàòåëåé êëååâîé âàííû, êÂò 

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 2780 õ 1150 õ 1255
Ìàññà íåòòî,êã 350

0,56
0,32

1,13

3,2 (3 ôàçû), 3,5 (1 ôàçà)
380*

50

1,1
1,13

Ìàññà áðóòòî, êã 

*âîçìîæíà ïîñòàâêà ïîä çàêàç âåðñèè äëÿ íàïðÿæåíèÿ 220Â (1 ôàçà) 

390
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zt-6 LW

+

zt-6 LW

zt-5 LW

zt-5 LW

Ê äàííîìó îáîðóäîâàíèþ ðåêîìåíäóåòñÿ:
Êëåé âûñîêîòåìïåðàòóðíûé BOND
Àñïèðàöèîííàÿ ñèñòåìà (âûòÿæêà) ZaiTec DC-2, MF9030
Ãîôðèðîâàííûå øëàíãè äëÿ àñïèðàöèè
Êîìïðåññîð

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ABS, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 4 ìì. Èäåàëüíî 
ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó êîðïóñíîé 
ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ ãîñòèíûõ è 
ïðèõîæèõ).

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì
Òîëùèíà ïðè îáëèöîâêå øïîíîì (äðåâåñèíîé), ìì 

Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì 
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 
Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäà÷è, êÂò
Ìîùíîñòü ïîäîãðåâàåìîé ïëàñòèíû, êÂò
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäà÷è êðîìêè, êÂò

Òîðöîâî÷íûé óçåë: 
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êÂò

Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ «Ïðèôóãîâêà»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

Ìîùíîñòü íàãðåâàòåëåé êëååâîé âàííû, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êÂò

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, êã

Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì 
(äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà)

Ìàññà íåòòî, êã
Ìàññà áðóòòî, êã

Íàïðÿæåíèå, Â

×àñòîòà òîêà, Ãö

9 9
0,75 0,75 

0,4 0,4
0,18 0,18

12000
0,22

12000
0,22

12000
2 õ 1,1-

3000
2 õ 0,12

3000
2 õ 0,12

1,315 1,315 

12000
2 õ 0,37

12000
2 õ 0,37

0,4 - 3,0 0,4 - 3,0
1,0 - 4,0 1,0 - 4,0 

8 - 45
100
210

8 - 45
100
170

1,2 1,2

5,5 7,7

2950 õ 1370 õ 660 3700 õ 1310 õ 1380
520 660
598 708

380 380
50 50

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Ñòàíèíà, èçãîòîâëåííàÿ èç òîëñòîé ëèñòîâîé ñòàëè
Ìîùíûé öåïíîé ïðèâîä êîíâåéåðà
Öèôðîâîé êîíòðîëëåð îòñëåæèâàåò êàæäûé óçåë â îòäåëüíîñòè
Àâòîìàòè÷åñêîå ïîääåðæàíèå òåìïåðàòóðû êëåÿ â ðåæèìå îæèäàíèÿ
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì, ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè,  ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè 
Êëååâàÿ âàííà ñ òåôëîíîâûì ïîêðûòèåì
Òîðöîâî÷íûé óçåë ñ äâóìÿ ïèëàìè, äëÿ îáðåçêè êðîìêè ñ ïåðåäíåãî è 
çàäíåãî òîðöîâ äåòàëè
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ, óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè 
ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè, êîìïëåêòóåìûé òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ, ÷òî ïîçâîëÿåò 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè 
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óäîáíûé âûíîñíîé ïóëüò óïðàâëåíèÿ
6LW + Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ òîðöà çàãîòîâêè «Ïðèôóãîâêà» 
- óäàëÿåò âîçìîæíûå ìåëêèå ñêîëû è «ñòóïåíüêó» ïîñëå ðàñïèëà

09/

zt-6 LW

Light
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ c ðàäèóñíûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàí 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

10 - 60
60

150

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 12 - 18
Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

18000
2 õ 0,75

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

1400
2 õ 0,37

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 

12000
2 õ 0,37

3,2

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 

.......................................................................................................................................................

Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 7.......................................................................................................................................................
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 8.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 

Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì 

3938 õ 900 õ 1560

R2
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Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

Êðîìêîîáëèöîâî÷íûé ñòàíîê zt-500R
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

10 - 60
60

150

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 12 - 18
Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò
Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ îáêàòêè óãëîâ «Rounder»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

18000
2 õ 0,75

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

1400
2 õ 0,37

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 

12000
2 õ 0,37

18000
2 õ 0,75

3,2

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 7.......................................................................................................................................................
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 9,5.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 

Ìàññà áðóòòî, êã 

5206 õ 900 õ 1560

1700
11/

Prof

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 
Äâóõìîòîðíûé óçåë îáêàòêè óãëîâ «Rounder» - èäåàëüíî ñêðóãëåííûå óãëû 
äåòàëåé
Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ c ðàäèóñíûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàí 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

.......................................................................................................................................................
Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì R2
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

10 - 60
60

150

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 12 - 18

Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

18000
2 õ 0,75

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

1400
2 õ 0,37

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 

12000
2 õ 0,37

3,2

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 7.......................................................................................................................................................
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 13.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 4994 õ 900 õ 1560

Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ «Ïðèôóãîâêà»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò
.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

12000
2 õ 0,95

Ìàññà áðóòòî, êã 1600

Prof

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 
Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ òîðöà çàãîòîâêè «Ïðèôóãîâêà» - 
óäàëÿåò âîçìîæíûå ìåëêèå ñêîëû è «ñòóïåíüêó» ïîñëå ðàñïèëà
Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ c ðàäèóñíûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàí 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

.......................................................................................................................................................
Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì R2



Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

Êðîìêîîáëèöîâî÷íûé ñòàíîê zt-500PR
Í
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................
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Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 

Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 

Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ îáêàòêè óãëîâ «Rounder»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 

Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 

Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 

Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ «Ïðèôóãîâêà»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 
0,4 - 3,0

10 - 60
60

150

12 - 18

18000
2 õ 0,75

1400
2 õ 0,37

12000
2 õ 0,37

18000
2 õ 0,3

3,2

7

15

6100 õ 900 õ 1560

12000
2 õ 0,95

.......................................................................................................................................................
Ìàññà áðóòòî, êã 1800

Prof

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 
Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ òîðöà çàãîòîâêè «Ïðèôóãîâêà» - 
óäàëÿåò âîçìîæíûå ìåëêèå ñêîëû è «ñòóïåíüêó» ïîñëå ðàñïèëà
Äâóõìîòîðíûé óçåë îáêàòêè óãëîâ «Rounder» - èäåàëüíî ñêðóãëåííûå óãëû 
äåòàëåé
Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ c ðàäèóñíûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàí 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

.......................................................................................................................................................
Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì R2
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14/

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

10 - 60
60

150

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 12 - 18

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ÷åðíîâîãî ñíÿòèÿ ñâåñîâ:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

18000
2 õ 0,75

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

1400
2 õ 0,37

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 

18000
2 õ 0,75

3,2

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 7.......................................................................................................................................................
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 13.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 

Ìàññà áðóòòî, êã 

4417 õ 900 õ 1560

1700

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................
Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

12000
2 õ 0,37

Industry

zt-600

Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 

Äâîéíîå ôðåçåðîâàíèå - ñíÿòèå ñâåñîâ è ÷èñòîâàÿ ôðåçåðîâêà ðàäèóñà
Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ïðÿìûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàííûé 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ c ðàäèóñíûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàí 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

.......................................................................................................................................................
Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì R2



Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

Êðîìêîîáëèöîâî÷íûé ñòàíîê zt-600R

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

Ï
ÐÎ

Ì
Û

Ø
Ë

ÅÍ
Í

À
ß

  Ñ
ÅÐ

È
ß

 
Í

À
ÇÍ

À
×

ÅÍ
È

Å 

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

10 - 60
60

150

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 12 - 18
Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ÷åðíîâîãî ñíÿòèÿ ñâåñîâ:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

18000
2 õ 0,75

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

18000
2 õ 0,75

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 

Ìàññà áðóòòî, êã 

12000
2 õ 0,37

5659 õ 1000 õ 1600

1700

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

1400
2 õ 0,37.......................................................................................................................................................

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 3,2.......................................................................................................................................................
Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 7

15/

.......................................................................................................................................................
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 11

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ îáêàòêè óãëîâ «Rounder»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

18000
2 õ 0,3.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Äâóõìîòîðíûé óçåë îáêàòêè óãëîâ «Rounder» - èäåàëüíî ñêðóãëåííûå óãëû 
äåòàëåé
Äâîéíîå ôðåçåðîâàíèå - ñíÿòèå ñâåñîâ è ÷èñòîâàÿ ôðåçåðîâêà ðàäèóñà
Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ïðÿìûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàííûé 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Ôðåçåðíûé óçåë ñíÿòèÿ ñâåñîâ c ðàäèóñíûìè ôðåçàìè óêîìïëåêòîâàí 
äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè ñ òâåðäîñïëàâíûìè ôðåçàìè
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

zt-600R

Industry

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 

.......................................................................................................................................................
Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì R2
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Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

10 - 60
60

150

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 12 - 18
Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ «Ïðèôóãîâêà»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

12000
2 õ 0,37

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ÷åðíîâîãî ñíÿòèÿ ñâåñîâ:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

18000
2 õ 0,75

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 
Ìàññà áðóòòî, êã 

12000
2 õ 0,95

5397 õ 900 õ 1560
1700

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

1400
2 õ 0,37.......................................................................................................................................................

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 3,2.......................................................................................................................................................
Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 7.......................................................................................................................................................
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 13

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

18000
2 õ 0,75.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

zt-600PÊðîìêîîáëèöîâî÷íûé ñòàíîê
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ). ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 

Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ òîðöà çàãîòîâêè «Ïðèôóãîâêà» - 
óäàëÿåò âîçìîæíûå ìåëêèå ñêîëû è «ñòóïåíüêó» ïîñëå ðàñïèëà
Äâîéíîå ôðåçåðîâàíèå - ñíÿòèå ñâåñîâ è ÷èñòîâàÿ ôðåçåðîâêà ðàäèóñà
Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

Industry

Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

.......................................................................................................................................................
Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì R2



Âîçìîæíûå îïöèè:
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëîñêàÿ (êëååâàÿ) öèêëÿ
Ðàñïûëåíèå ñïåöèàëüíîé ïîëèðóþùåé æèäêîñòè ïåðåä ïîëèðîâêîé
Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïåðåñòðîéêà óçëîâ íà ðàçíóþ òîëùèíó êðîìêè ñ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ
Óçåë ïàçîâàíèÿ (ïðîïèë ïîä ÄÂÏ èëè êàíò)
Ñòàíîê ñ îáðàòíûìè (çåðêàëüíûì) ðàñïîëîæåíèåì óçëîâ
       

Êðîìêîîáëèöîâî÷íûé ñòàíîê zt-600PR

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 
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Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ ïðÿìîëèíåéíûõ êðîìîê ìåáåëüíûõ ùèòîâ è 
çàãîòîâîê íàòóðàëüíûì ïîëîñîâûì èëè ñèíòåòè÷åñêèì ðóëîííûì ìàòåðèàëîì 
òèïà ìåëàìèí, ÀÁÑ, ÏÂÕ, øïîí, ïëàñòèê è àêðèë òîëùèíîé äî 3 ìì.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó 
êîðïóñíîé ìåáåëè (îôèñíàÿ, êóõîííûå íàáîðû, øêàôû-êóïå, ìåáåëü äëÿ 
ãîñòèíûõ è ïðèõîæèõ).

17/

Òîëùèíà êðîìêè (ïðè îáëèöîâêå ÏÂÕ), ìì 0,4 - 3,0
Ðàçìåðû îáðàáàòûâàåìîé ïàíåëè, ìì
òîëùèíà
øèðèíà ìèíèìàëüíàÿ
äëèíà ìèíèìàëüíàÿ 

10 - 60
60

150

Ñêîðîñòü ïîäà÷è, ì/ìèí 12 - 18
Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ «Ïðèôóãîâêà»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

Òîðöîâî÷íûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

12000
2 õ 0,37

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ÷åðíîâîãî ñíÿòèÿ ñâåñîâ:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

18000
2 õ 0,75

12000
2 õ 0,95

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Ïîëèðîâàëüíûé óçåë:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí 
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

1400
2 õ 0,37.......................................................................................................................................................

Åìêîñòü êëååâîãî áà÷êà, ë 3,2.......................................................................................................................................................
Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì 7.......................................................................................................................................................
Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü, êÂò 15

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ ñíÿòèÿ ñâåñîâ ñ ðàäèóñíûìè ôðåçàìè:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò

18000
2 õ 0,75.......................................................................................................................................................

Ôðåçåðíûé óçåë äëÿ îáêàòêè óãëîâ «Rounder»:
÷àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëåé, êÂò 

18000
2 õ 0,3.......................................................................................................................................................

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 
Ìàññà áðóòòî, êã 

6604 õ 1000 õ 1600
1800

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ òîðöà çàãîòîâêè «Ïðèôóãîâêà» - 
óäàëÿåò âîçìîæíûå ìåëêèå ñêîëû è «ñòóïåíüêó» ïîñëå ðàñïèëà
Äâóõìîòîðíûé óçåë îáêàòêè óãëîâ «Rounder» - èäåàëüíî ñêðóãëåííûå óãëû 
äåòàëåé
Äâîéíîå ôðåçåðîâàíèå - ñíÿòèå ñâåñîâ è ÷èñòîâàÿ ôðåçåðîâêà ðàäèóñà
Óïðàâëåíèå ðàáîòîé ñòàíêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïóëüòà 
óïðàâëåíèÿ «òà÷ñêðèí» ñ ðóñèôèöèðîâàííûì ìåíþ.
Ñèñòåìà çàùèòû îò îøèáî÷íîãî çàïóñêà äåòàëè èñêëþ÷àåò ñåðüåçíûå 
ïîñëåäñòâèÿ ïîëîìêè ñòàíêà (ñòàëüíîé ïíåâìîøòîê íå ïîçâîëèò 
îïåðàòîðó çàïóñòèòü çàãîòîâêó ðàíüøå, ÷åì ýòî íóæíî)
Íàïðàâëÿþùàÿ ïëàñòèíà ñ ïîäîãðåâîì ïîäñóøèâàåò è ïîäîãðåâàåò 
òîðåö äåòàëè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé àäãåçèè
Óçåë ïðåäâàðèòåëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ òîðöà çàãîòîâêè «Ïðèôóãîâêà»
Óñèëèå ïðåññ ãðóïïû çàäàåòñÿ ïíåâìàòè÷åñêè, ÷òî ïîçâîëÿåò 
êà÷åñòâåííî ïðèêëåèòü êðîìî÷íûé ìàòåðèàë ê äåòàëè
Òîðöîâî÷íûé óçåë óêîìïëåêòîâàí äâóìÿ âûñîêî÷àñòîòíûìè ìîòîðàìè äëÿ 
îáðåçêè ïåðåäíåãî è çàäíåãî ñâåñîâ
Óçåë ðàäèóñíîé öèêëåâêè óêîìïëåêòîâàí òâåðäîñïëàâíûìè íîæàìè, ÷òî 
èñïðàâëÿåò ýôôåêò «âîëíû», à òàêæå óäàëÿåò èçëèøêè êëåÿ,  ïîçâîëÿÿ 
äîáèòüñÿ èäåàëüíîãî êëååâîãî øâà íà çàãîòîâêå, ÷òî, íåñîìíåííî, 
ÿâëÿåòñÿ ÷åðòîé êà÷åñòâåííîé ìåáåëè
Óçåë ïîëèðîâêè êðîìêè ñ ïðèâîäîì îò äâóõ ìîòîðîâ îñóùåñòâëÿåò 
ôèíèøíóþ îáðàáîòêó äåòàëè
Óïðàâëåíèå óçëàìè ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç ÷àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè.

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 

Industry

.......................................................................................................................................................
Ðàäèóñ íîæà öèêëåâî÷íîãî óçëà, ìì R2



Àñïèðàöèîííûå ñèñòåìû

18/

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

Í
À

ÇÍ
À

×
ÅÍ

È
Å 

Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè è ïûëè ïðè ïðîèçâîäñòâå äåðåâÿííûõ, 
ïëàñòèêîâûõ èëè àëþìèíèåâûõ èçäåëèé. Äëÿ î÷èñòêè (ôèëüòðàöèè) 
çàãðÿçíåííîãî âîçäóõà, îáðàçóþùåãîñÿ ïðè îáðàáîòêå äðåâåñèíû, 
ïðîèçâîäñòâå ñòðîèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ, îáðàáîòêå êàìíÿ, ïðîèçâîäñòâå 
ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ, ïåðåòàðèâàíèè ñûïó÷èõ ìàòåðèàëîâ è âîçâðàò åãî â 
ïîìåùåíèå.

DC-2 DC-3

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Ìîäåëü
Äèàìåòð êðûëü÷àòêè, ìì
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ì3/÷àñ
Ñèëà âñàñûâàíèÿ, ìì.âîä.ñò.
Óðîâåíü øóìà, äÁ
Äèàìåòð è êîëè÷åñòâî 
âõîäíûõ îòâåðñòèé, ìì
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû óïàêîâêè,ìì 
(äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà)
Ìàññà íåòòî, êã
Ìàññà áðóòòî, êã

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

DC-3
356

2,22
4757

457
75 - 85

100 õ 3; 203 õ 1 

1169 õ 585 õ 585
92
96

DC-2
305

1,48
2718

280
60 - 70

100 õ 2; 152 õ 1

947 õ 559 õ 457
65
70

ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 

Èñïîëíåíèå â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàìè áåçîïàñíîñòè ÑÅ
Êðûëü÷àòêà ñïåöèàëüíîãî ïðîôèëÿ
Óñîâåðøåíñòâîâàííàÿ ñèñòåìà ôèëüòðàöèè
Âûñîêàÿ ñèëà âñàñûâàíèÿ
Ïðèãîäíû äëÿ ãðóáîé ïûëè è ìåëêèõ êóñêîâûõ îòõîäîâ (ùåïà, ñòðóæêà è 
ò.ä.)
Ïðî÷íîå ñòàëüíîå îñíîâàíèå íà êîëåñèêàõ
Ìîùíûé äâèãàòåëü
Òêàíåâûé ìåøîê äëÿ ñáîðà ñòðóæêè
Íèçêàÿ øóìíîñòü ïðè ðàáîòå
Âûñîêîêà÷åñòâåííûé ìàòåðèàë ôèëüòðà
Ñòåïåíü î÷èñòêè òîíêîé ïûëè (0,2 – 2 ìêì) äî 99,5%
Ïðîñòàÿ ñèñòåìà óñòàíîâêè ìåøêà
Êîìïàêòíàÿ óïàêîâêà



Ðàñõîäíûå ìàòåðèàëû 
Í

À
ÇÍ

À
×

ÅÍ
È

Å 

Äèñêîâûå ïèëû ñ òâåðäîñïëàâíûìè íàïàéêàìè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ÷èñòîâîãî 
ðàñêðîÿ îáëèöîâàííûõ è íåîáëèöîâàííûõ ïëèò ÄÑÏ è MDF íà ôîðìàòíî-
ðàñêðîå÷íûõ ñòàíêàõ ñ èñïîëüçîâàíèåì ïîäðåçíîé ïèëû. Òàêæå äèñêîâûå 
ïèëû ïðèìåíÿþòñÿ íà êîìáèíèðîâàííûõ ñòàíêàõ ñ ïîäâèæíîé êàðåòêîé - 
ðàñêðîé íåîáëèöîâàííûõ ïëèò ÄÑÏ è MDF áåç ïîäðåçíîé ïèëû.

Í
À

ÇÍ
À

×
ÅÍ

È
Å 

Ïîäðåçíûå äèñêîâûå ïèëû ñ òâåðäîñïëàâíûìè íàïàéêàìè ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ ðàáîòû â ïàðå ñ îñíîâíîé ïèëîé íà ôîðìàòíî-ðàñêðîå÷íûõ ñòàíêàõ - 
ïðåäîòâðàùàþò ñêîëû îáëèöîâî÷íîãî ìàòåðèàëà.
Ðåêîìåíäóþòñÿ äëÿ âñåñåçîííîãî âíóòðèöåõîâîãî ðàñêðîÿ ëèñòîâ ôàíåðû, 
îáëèöîâàííûõ è íåîáëèöîâàííûõ ïëèò ÄÑÏ, ÄÂÏ è MDF íà ôîðìàòíî-
ðàñêðîå÷íûõ ñòàíêàõ ïî çàäàííîé êàðòå ðàñêðîÿ.

Í
À

ÇÍ
À

×
ÅÍ

È
Å 

Êëåé èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáëèöîâûâàíèÿ òîðöîâ ìåáåëüíûõ äåòàëåé íà 
àâòîìàòè÷åñêèõ êðîìêîîáëèöîâî÷íûõ ñòàíêàõ êðîìî÷íûì ìàòåðèàëîì ÏÂÕ, 
ìåëàìèíîì, ïîëèýñòåðîì, øïîíîì, ìåòàëëîì.
Êëåé íèçêîòåìïåðàòóðíûé BOND ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ñòàíêîâ ñ ðó÷íîé ïîäà÷åé.
Êëåé âûñîêîòåìïåòàðòóðíûé BOND ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ñòàíêîâ ñ 
àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷åé.

Í
À

ÇÍ
À

×
ÅÍ

È
Å 

Ãîôðèðîâàííûå øëàíãè (ðóêàâà äëÿ àñïèðàöèè) ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
òðàíñïîðòèðîâêè ïûëè, äðåâåñíîé ñòðóæêè, àáðàçèâíî-ìåòàëëè÷åñêîé 
ñòðóæêè â ìåáåëüíîé, äåðåâîîáðàáàòûâàþùåé è äðóãèõ îòðàñëÿõ 
ïðîìûøëåííîñòè. Èñïîëüçóþòñÿ äëÿ óñòàíîâêè íà ôîðìàòíî-ðàñêðîå÷íûå, 
êðîìêîîáëèöîâî÷íûå, ôðåçåðíî-ãðàâèðîâàëüíûå ñòàíêè äëÿ ñîåäèíåíèÿ ñ 
àñïèðàöèîííîé ñèñòåìîé.
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Ïèëà (îñíîâíàÿ) 

Ïèëà (ïîäðåçíàÿ) 

Êëåé äëÿ êðîìêè ÏÂÕ 

Ãîôðèðîâàííûé øëàíã 

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

......................................................................... .........................................................................

Ñêîðîñòü ïîäà÷è 
çàãîòîâêè

Ñêîðîñòü ïîäà÷è 
çàãîòîâêè

Ðàáî÷àÿ 
òåìïåðàòóðà

Ðàáî÷àÿ 
òåìïåðàòóðà

10-30 
ì/ìèí

5-20 
ì/ìèí

190-210  Ñ 120-150  Ñ

Âûñîêîòåìïåðàòóðíûé êëåé Íèçêîòåìïåðàòóðíûé êëåé

0 0

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Íàðóæíûé äèàìåòð D, ìì

Íàðóæíûé äèàìåòð D, ìì

Äèàìåòð

Äèàìåòð

Ïîñàäî÷íûé äèàìåòð d, ìì

Ïîñàäî÷íûé äèàìåòð d, ìì

Òîëùèíà íàïàéêè B, ìì

Òîëùèíà ïðîïèëà, ìì

Òîëùèíà òåëà ïèëû b, ìì

Êîëè÷åñòâî çóáüåâ

Êîëè÷åñòâî çóáüåâ Z

300

120

50 ìì

100 ìì

30

20/22

3,2

3,1 - 4,3

2,2

24

96



ÒÎÎ «ÄÑÏ Öåíòð»
ã. Àëìàòû, ìêð. Àéíàáóëàê, 56 Â 
Òåë.: +7 (727) 251-65-16,  251-65-17, 294-94-26,  
294-22-46, 251-62-89, 234-28-87, 234-27-00, 
385-04-06,  390-29-06,  390-28-27
e-mail: info@prostanki.kz
www.prostanki.kz

ÒÎÎ «ÄÑÏ Öåíòð Óñòü-Êàìåíîãîðñê»
ã. Óñòü-Êàìåíîãîðñê, óë. Ãàñòåëëî, 3 À
òåë.: +7 (7232) 22-01-27, 75-14-12, 70-13-40
+7 705 623 81 83
e-mail: dsp-centr-kz@mail.ru
www.dsp-center.kz

Äèëåð


